«~? Polisan

PERLA ENDUSTRIYEL ASTAR

TEKNIK BIiLGi FORMU

URUN TANIMI

Stiren modifiye alkid recinesi esasli sanayi astaridir. Gok iyi yapisma ozelligine sahip olmasi nedeni ile lizerine uygulanacak boyalar

icin saglam bir zemin olusturur.

URUN OZELLIKLERI

Hizli kuruma

Elastik

Metal ylzeylere iyi yapisma
Hava sartlarina dayanikli

KULLANIM ALANLARI

Her tlrli makine aksami boyalamalarinda

Tarim, ev ve bahge aletleri boyamalarinda

Traktor, romork, ekovat, transformator, oto radyator aksamlari gibi yuzeylerde

Varil, vana, ¢elik dolap ve masa boyamasinda endiistriyel boyalarin altina uygulanir.

TEKNIK OZELLIKLER

Standart
Recine Tipi Stiren modifiye alkid regine -
Renk Renk kataloguna bakiniz. -
Parlaklik Mat -
Kati Madde (% agirlik¢a) 7212 ASTM D-1353
Kati Madde (% hacimce) 5112 ASTM D-6093
Yogunluk (g/ml) 1.56 ASTM D-1475

*Belirtilen kati madde, viskozite ve yogunluk degerleri renge bagli olarak degisiklik gosterebilir.

Kuruma Siireleri

Dokunma kurumasi 20-30 dk

Katlar arasi bekleme 1-2 saat
Tam kuruma 24 saat
Kimyasal kuruma 7 gln

*Belirtilen kuruma streleri; 23 °C ortam sicakligi ve %50 * 2 bagil nem kosullarinda gecerlidir.

YUZEY HAZIRLIGI

Uygulamadan 6nce yuzeyi toz, pas, yag gibi kirlerden arindiriniz.

Metal Yizey Bir veya iki kat seklinde uygulama yapilabilir. Yiizey sicakligi en az 10 °C olmalidir. Suyun giglenme
noktasi civarinda (2-5 °C araliginda) kesinlikle uygulama yapilmamalidir.
Boyali Yiizey Uygulanacak yiizeyin eski boya kalintilari, beton, siva artiklari vb kirleri telle ovma gibi mekanik
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yollarla temizlenmelidir. Tuz vb suda ¢6zinen maddeler, suyla yikama, buhar verme veya kimyasal
aritma yontemleriyle giderilmelidir. Yag kalintilari, alkali veya solvent yikamasi ile, demir
yuzeylerdeki pas ise tel firca, zimpara veya kumlama yontemiyle temizlenmelidir.
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UYGULAMA

Uygulama Sicakligi I min +5 °C/ max + 35 °C
Onerilen Film Kalinlig

Yas Film Kalinhgi (mikron) - 100-120

Kuru Film Kalinligi (mikron) : 50-60

Sarfiyat (m2/L) . 5-6

Sarfiyat (m?/kg) . 3-4

*Pratikte kaplama alani par¢anin sekli, ylizey bozuklugu, uygulama yéntem ve uygulama kosullari, uygulama sirasindaki kayiplar gibi
bircok faktore bagl olarak dedisiklik gosterir.

Ciglenme noktasi civarinda uygulama yapilmamalidir. Uygun kuruma igin uygulamanin yapildigi alan iyi havalandirmalidir. Yiuzeydeki
nem icerigi %4'0 gegmemelidir.

Karigim Oranlari

Hacimce Agirhikca
PERLA ENDUSTRIYEL ASTAR
POLI-HRM Tiner %20-30 %10-15
Endustriyel Tiner %20-30 %10-15
Uygulama Ekipmanlari
Firga Klguk alanlarda kullanilabilir
Rulo Klguk alanlarda kullanilabilir.
Havali (Airmix) Sprey Meme capi Memedeki basing

1.8 -2.00 mm 3-4 bar

Airles Sprey Kullanilabilir.

TS Siniflandirmasi
<S> TS-11651 belgesine sahiptir.

Poz No
04.555/10

DEPOLAMA ve AMBALAJ BILGILERI

Ambalajlama Bilgileri 15 kg, 18 kg, 20 kg, 24 kg
Depolama Kosullari  Dogrudan giines 1s1g1 almayan, agzi kapali ambalajlarda, 10-30°C arasinda depolayiniz. Kullaniimadiginda
ambalajinin agzini kapali tutunuz. Dondan koruyunuz.

Raf Omri 1 yil
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SAGLIK ve GUVENLIK BILGILERI

Urlin ambalaiji Gizerindeki zararlilik ve dnlem ifadelerinde belirtilen uyarilari dikkate aliniz.
Uriine ait glivenlik bilgi formunda yazan kurallara uygun davraniimalidir.
Beklenmeyen saglik sorunlarinda en yakin saglik kuruluguna bagvurunuz.

SORUMLULUK BEYANI

Bu teknik bultende verilen bilgiler ve 6neriler “Polisan Kansai Boya” Laboratuvarlarinin tecriubesi ve sistemli olarak toplanan saha
uygulamalari dogrultusunda olusturulmustur. “Polisan Kansai Boya” gerekli hallerde haber vermeksizin Urlnlerde degisiklik yapma
hakkina sahiptir. Yukarida verilen bilgiler yayin tarihindeki trtn igin gecgerlidir. Bu veri sayfasinin guncel oldugunu dogrulamak
kullanicinin sorumlulugundadir. Uriin, Teknik bilgi formunda tavsiye edilen amaca uygun kullaniimalidir. Belirtilen gereklerin yerine
getirilmesi i¢in tim Onlemleri almak kullanicinin yukiamlaligundedir. Bu teknik bilgi formundaki veriler Grtnle ilgili belirli test kogullari
altinda Urun performans agiklamalarini vermek icin tasarlanmistir. Uygulama esnasindaki degiskenler Griin performansinda énemli bir
faktor oldugundan bu bilgiler kullaniciya genel bir kilavuz olarak hizmet etmelidir. Burada yazili olmayan uygulama kaynakl
sorunlardan dolay! “Polisan Kansai Boya” dan yasal olarak herhangi bir sorumluluk kabul edilemez. Yerel ve Ulusal mevzuatlar ve
yasalarda belirtilen gereklerin yerine getiriimesi icin gereken tum onlemleri almak daima kullanicinin sorumlulugundadir. Bu Urune ait
kullanim prosediirleri ve koruyucu ekipmanlar ,depolama, tasima, yangin ve ilk yardim vs. gibi giivenlik bilgileri icin “GUVENLIK BILGI
FORMU ” temin ederek, kurallara uyunuz. Son kullanim kosullari bilinmediginden bu belge Garanti belgesi degildir. Sorumluluk kabul
edilmez.

Uriinle ilgili daha detayl bilgi igin Teknik Servis bélumui ile irtibata geginiz.
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